
HAULICK + ROOS

 Premiumanbieter von Stanz- und 
Umformautomaten         

Überall  dort, wo höchste Prä-
zision der gestanzten Teile 

gefordert wird, werden Haulick 
+ Roos Präzisions- Stanz- und 
Umformautomaten mit einer 
Presskraft von 250–4000 kN in 
der spanlosen Verformung ein-
gesetzt. Vom Stanzen, Lochen, 
Schneiden, Biegen, Ziehen 
und Prägen bis zu den kom-
plexesten Umformarbeiten mit 
Folgeverbund- und Komplett-
schnittwerkzeugen reicht das 
Einsatzspektrum der Pressen. 
Dabei stellen Kundenmehr-
wert durch höhere Präzision 
und Wirtschaftlichkeit im Fer-
tigungsprozess die Ziele der 
Entwicklungsarbeit dar. 

Unter Präzisions-Stanzauto-
maten versteht das Unterneh-
men Präzisionspressen, die 
mit so hoher Kippsteifi gkeit 
konstruiert sind, dass auch bei 
außermittigen Belastungen im 

Stanzwerkzeug der Stößel ge-
rade geführt ist und der Stem-
pel exakt in die Matrize des 
Werkzeuges eintaucht.

Mit der neuen ROP XL wurde 
das kippsteife Führungssys- 
tem (KFS) auf die ROP-Baureihe 
bis 2800 kN Presskraft ausge-
weitet. Zusätzlich zu den schon 
hochpräzisen Säulenführungen 
des Pressenstößels sind ober-
halb des Stößels Plungerfüh-
rungen im Kopfstück integriert. 

Davon ausgehend, dass schon 
die Baureihe RXL (bis 1600 kN 
Presskraft) und RVD (bis 4000 
kN Presskraft) hochpräzise 
Baureihen sind, runden die ROS 
(für hohe Hubzahlen) und die 
ROP (Hubzahlen bis 400 Hübe/
min.) das Produktprogramm 
mit Spitzenwerten in Hinblick 
auf die präzise und wirtschaft-
liche Herstellung von Teilen ab.


