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Unser Produktprogramm

PRAZISIONS-STANZ- PRAZISIONS-HOCHLEISTUNGS-
UND UMFORMAUTOMATEN STANZAUTOMATEN

Hachste Prazision im Bereich Der Schnellldufer fir hochste

his 400 Hibe/min Prazision bei einer Leistung

bis 1.300 Hube/min.
Entdecken Sie die Konigsklasse
im Prazisionsstanzen.

ANLAGENBAU UND SERVICE UND
ZUSATZAUSSTATTUNGEN ERSATZTEILE

Haulick + Roos GmbH
Stanz- und Umformautomaten
Eutinger 5tr. 115 - D-75175 Porzheim

Sonderdruck Haulick + Roos

Der innovative Pressen-
antrieb ohne Kompromisse
FSD — Flexible Servo Drive

CONno

Die starken Seiten der Wirtschaft

® Eilgangstufe ermaglicht Maximal-
hubzahlen im Exzenterbetrieb

m Hohere Produktivitat bei gleicher Umform-
geschwindigkeit wie Exzenterpresse

®m Hohes Arbeitsvermogen durch
Schaltgetriebe

m Variabel und frei einstellbare
StoBelgeschwindigkeitsprofile

B Hohe mechanische Steifigkeit
durch Doppelpleuelantrieb

m Erhdhung der Prozesssicherheit

B Bewahrt unter Produktionsbedingungen

Flir maximale
Flexibilitat
in der Fertigung

B Optimales Energiemanagement
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Unternehmen

Thomas und Joachim Kleiner
griinden 1985 in Pforzheim die
Kleiner GmbH. Aus dem Zwei-
Mann-Betrieb ist inzwischen ein
international tatiger Hersteller
von Prézisionsstanzteilen und
Hochleistungsstanzwerkzeugen
geworden. Derzeit arbeiten rund
180 Menschen fiir Kleiner. Gera-
de fertig geworden ist der tech-
nisch hochversierte Neubau im
Westen Pforzheims. Der Umsatz
von Kleiner ist in den vergange-
nen sieben Jahren von rund
sieben auf 30 Millionen Euro ge-
stiegen. Fiir das laufende Ge-
schéftsjahr planen die Kleiners
ein Plus von zehn Prozent.

Produkte

Die Pforzheimer produzieren
Prézisionsstanzteile wie Stanz-
gitter, Kontaktteile sowie
Schnappscheiben und Hochleis-
tungswerkzeuge. Mit der neuen,
von Haulick + Roos entwickelten
Antriebstechnik — Flexible Servo
Drive (FSD) — stellt Kleiner ge-
pragte und gebogene Stanzteile
schneller und kostengiinstiger
her als bislang. ,In Zeiten stei-
gender Rohstoffpreise muss man
neue Wege gehen”, sagt Ge-
schaftsfithrer Thomas Kleiner.

Markte

Kleiner ist Zulieferer fiir Unter-
nehmen aus der Medizintechnik
sowie aus der WeiBwaren-, Elek-
tro-, Elektronik- und Automotive-
industrie. 56 Prozent aller Kunden
sind Automobilzulieferer, ein
Viertel kommt aus der Elektro-
technik.

Kleiner GmbH Stanztechnik
Goppinger StraRe 2-4
75179 Pforzheim
info@kleiner-gmbh.de
www.kleiner-gmbh.de
Telefon: 07231/6072-0
Telefax: 07231/6072-1039

Prézisionsstanzteile von Kleiner. Die Technologie
macht die Produktion deutlich schneller und besser

Turbo-Prazision

Kleiner und Haulick + Roos sind ein Paradebeispiel fiir Kooperation im

Stanzcluster des Enzkreises. Der eine entwickelt innovative Maschinen.

Der andere setzt sie ein. Davon profitieren vor allem die Kunden

raubend. In kaum zdhlbarer
Abfolge schieBen die fertig ge-
stanzten Teile aus dem riesigen, tiirkis-
blau-grauen Stanz- und Umform-
automaten, der in den neuen Hallen
des Pforzheimer Stanztechnikers Klei-
ner steht. Geschiftsfiihrer Thomas
Kleiner steht zufrieden neben der Ma-
schine. Der Grund: Bei den Teilen han-
delt es sich nicht um flache, klassisch
gestanzte Elemente, es sind gebogene
Teile, deren Herstellung bislang un-
gleich aufwéndiger war.
Dass die Produktion dennoch so rei-
bungslos und vor allem um einiges
schneller als noch vor Jahren lduft,

Die Geschwindigkeit ist atembe-

liegt auch am Pforzheimer Stanz- und
Umformautomatenhersteller Haulick
+ Roos. Er hat die Anlage mit dem
innovativen Servoantrieb — Flexible
Servo Drive (FSD) — ausgestattet. Fiir
Kleiner ist klar: ,Ich bin von dieser
Technologie absolut iiberzeugt. Wir
sind damit auf dem neuesten Stand
der Technik.“

Mebhr als sechs Monate hat Haulick
+ Roos an der neuen Antriebstechnik
gearbeitet. Der zentrale Vorteil: ,, Wir
erreichen mit dem Antrieb Hubzah-
len, die mit konventionellen Servo-An-
trieben bislang nicht zu erreichen wa-
ren”, erklért Geschéaftsfiihrer Markus
Roos. Seine Fahigkeiten entfalten sich

vor allem bei komplexen Zieh-, Biege-
und Prdgevorgingen: Die Ausbrin-
gung ist hoher, die Teilequalitét ist bes-
set, die Einrichtphasen sind kiirzer, die
Gerduschemission geringer. ,,Mit FSD
sind die Unternehmen flexibler, da die
StoRelgeschwindigkeit und die Bewe-
gungsabldufe individuell program-
mierbar sind“, sagt Roos. Gegeniiber
der konventionellen Exzenterpresse
ist die Ausbringung und Produktivitdt
hoher - obwohl die Umformge-
schwindigkeit im Umformbereich
gleich bleibt.

Fiir Thomas Kleiner, der gemein-
sam mit seinem Bruder Joachim das
Unternehmen 1985 gegriindet hat,

birgt die Innovation einen echten
Mehrwert. Rund 56 Prozent der
Kundschaft kommt aus dem Automo-
tive-Bereich. ,Dort ist der Zeit- und
Kostendruck sehr hoch. Mit dem FSD
arbeiten wir effizienter als bislang®,
sagt Thomas Kleiner. ,Und die Leis-

Geschiftsfeldern wie Schnappschei-
ben oder der Einbindung von Sensor-
technik in bestehende Teile. Méglich
macht diese Expansion vor allem der
Umzug in das neue technisch hoch-
versierte Gebdude im Pforzheimer
Westen. ,,Durch den Neubau haben

Auf der Blechexpo 2007 war der innovative
Servoantrieb FSD eine der Attraktionen

tungsfdhigkeit unserer Produkte hat
sich klar verbessert.“

Das gilt auch fiir die Kunden aus
den anderen Branchen, die Kleiner
mit Stanzteilen beliefert. Doch das
Unternehmen ruht sich nicht auf ex-
ternen Innovationen aus. ,Seit zwei
Jahren unterhalten wir eine Entwick-
lungsabteilung. In der heutigen Zeit
hat man als rein klassischer Dienstlei-
stungsstanzer kaum Chancen®, sagt
Kleiner. Die Entwicklungsingenieure
beschéftigen sich vor allem mit neuen

wir neue technische Mdglichkeiten,
die besonders unsere Kunden weiter-
bringen“, sagt Kleiner.

Trotz der neuen Zentrale, neuer
Kunden, neuer Geschiftsbereiche:
Thomas Kleiner setzt auf kontinuierli-
ches Wachstum. ,,Es geht uns darum,
organisch zu wachsen.“ Fiir 2008
rechnet er mit einem Umsatzwachs-
tum von zehn Prozent.

Ein wichtiger Bestandteil der Un-
ternehmensstrategie ist die Ausbil-
dung: ,Fachkrdfte sind Mangelware.

Fotos: Jigal Fichtner (1), Kleiner (4)

Die Haulick + Roos Prézisionspressen mit
FSD-Antrieb produzieren in rasender Geschwindigkeit

Wir haben zum 1. September elf neue
Auszubildende eingestellt.“ Insgesamt
arbeiten 31 Lehrlinge bei Kleiner.
Macht eine Quote von mehr als 17
Prozent. Auch Haulick + Roos setzt
auf den eigenen Nachwuchs. ,Das ist
fiir uns wichtig“, so Markus Roos.

Zuriick in die Halle von Kleiner, wo
die Anlage noch immer ihren Dienst
tut, nun aber geprdgte Teile produ-
ziert. Kleiner: ,Gemeinsam mit
Haulick + Roos nutzen wir die Syner-
gien, die sich aus der rdumlichen Ndhe
ergeben, und sind damit ein gutes
Praxis-Beispiel fiir das Stanzcluster im
Enzkreis.”

Die Vorteile des FSD hingegen
haben sich schon weiter iiber die
Kreisgrenzen hinaus herumgespro-
chen: Bereits auf der Blechexpo 2007
in Stuttgart sorgte Haulick + Roos mit
dem neuen Konzept fiir Aufsehen. Ge-
schaftsfithrer Markus Roos: ,Die Re-
sonanz war {iberwiltigend.“ Kein
Wunder, bei dem Tempo.

Unternehmen

Der Pforzheimer Prézisions-
Stanz- und Umformautomatenher-
steller Haulick + Roos wird 1905
gegriindet. 1935 zieht das Unter-
nehmen an den heutigen Standort
an der Eutinger Stral3e. Die Firma
vergroRert sich in den Jahren
1961, 1970, 1976 und 1990. Seit
dem abgeschlossenen Generatio-
nenwechsel Ende 1998 ist Herr
Markus Roos geschiftsfiihrender
Gesellschafter.

Produkte

Die Pforzheimer sind Spezialisten
fiir mechanisch angetriebene
Stanz- und Umformautomaten und
Préazisions-Hochleistungsstanz-
automaten. Sie werden in der
spanlosen Verformung vom Stan-
zen, Lochen, Schneiden, Biegen,
Ziehen und Prégen bis hin zu kom-
plizierten Umformarbeiten dort
eingesetzt, wo es um hochste Pra-
zision und Wirtschaftlichkeit geht.
Die Automaten produzieren bis zu
1300 Teile in der Minute.

Markte

Die Prazisions-Stanz- und Umform-
automaten von Haulick + Roos
werden von allen metallverarbei-
tenden Branchen verwendet, die
Béander verschiedenster Werk-
stoffe vom Coil bearbeiten. Auch
im Ausland sind die Anlagen ge-
fragt, die Exportquote liegt bei
rund 40 Prozent. ,Wir beliefern
Kunden in Deutschland, im eu-
ropdischen Ausland sowie welt-
weit Kunden in unseren Kern-
méarkten”, sagt Geschaftsfiihrer
Markus Roos. Inzwischen hat das
Unternehmen mehr als 2000 Ma-
schinen weltweit ausgeliefert.
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Haulick + Roos GmbH

Stanz- und Umformautomaten
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info@haulick-roos.de
www.haulick-roos.de
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